S(hleuniger® Formularz zamawiania narzedzi

Dane podstawowe

Firma/przedstawiciel* Schleuniger GmbH
Nr zamowienia przedstawiciela*

Klient

Typ narzedzia

Nr narzedzia (jezeli znany i juz wyprodukowane)

Specyfikacja kontaktow
Seria kontaktow

Producent i numer kontaktu

Brak danych. Produkcja wedtug specyfikacji

firmy Schleuniger. [] tak
(gazoszczelny/sita wyciggania)

Zgodnie ze specyfikacjg producenta kontaktu. [] tak

Stop materiatu kontaktu 1 Mosigdz [ Braz cynowy[ | Nw. srebro[_] Stal
Materiat kontaktu powlekany [] Tak [] Nie
Powtoka [] Zlota [] Srebrna [] Niklowa
] Cynowa
Kontakt dla kabli o przekroju od: mm?2 do: mm?2
od: AWG do AWG
Srednica izolacji od: mm do mm

Czy zagniecione pofaczenie musi pasowac¢ w _ .
obudowe lub w otwdr na ptytce? [ltak []brak danych=/albo  []nie

Stosowany kabel [] brak danych / albo [Jlinka [] petny drut
Materiat izolacji
Grubos¢ izolacji

Predefiniowane dane kontaktow
Przekréj kabla (mm? / Wys. zagniatania (mm) Szer. zagniatania (mm)

AWG) Przewodnik lzolacja  Przewodnik Izolacja St UERgEnE ()

Rodzaj zagniecenia na izolacji

1]

O] O-CRIME O]

B-CRIMP

Rodzaj zagniecenia na przewodniku

]

- O-CRIP . _L@,I . L s -

[l Ustalafirma Schleuniger CrimpTec
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Kontakt podawany jest do narz edzia (patrz rysunek )

[] poprzecznie, z lewej strony L] poprzecznie, z prawej str. (PP3) [ z tyhu
Opcje (za doptat q)

I < |

Ogranicznik kabla

Mini licznik sztuk, mechanizm mocujacy z aktywatorem licznika

Obraz zgtadu (wchodzi w skiad standardowej dostawy firmy Schleuniger GmbH)

Powloka chromowa stempla do zagniatania (preferowana przy kontaktach otwartych/zalecana przy poztacanych kontaktach )
Zaznacz ilos¢ zestawodw dodatkowych czesci zamiennych. Zestaw skiada sie z

llos¢ zestawbw = 1 szt. stempla i kowadetka do zagniatania przewodéw (obowigzuje obnizona

cena przy zamowieniu razem z narzedziem zagniatajgcym).

Zintegrowany zawoér pneumatyczny, zamontowany w UNI-A (aktywacja posuwu)

Czujniki kontrolne dla narzedzi UNI-A z posuwem bocznym lub tylnym (dla wersji pneumatycznych)

Dokumentacja na ptycie CD

Informacje ogélne

llos¢ potaczen Wl (]

Rodzaj posuwu Pozycja uszczelek
[] Posuw mechaniczny [] Przy rozpoczeciu cyklu kontakt na kowadetku (Pre-feed)
[] Posuw pneumatyczny

[] Przy rozpoczeciu cyklu kontakt umieszczany na kowadetku
(Post-feed) (standard przy SC 750)

Skok Paski kontaktowe

[] Skok 40 mm [] Ciecie tasmy no$nej podczas zagniatania
(standard przy SC 750) (standard przy SC 750)

[ ] Skok 30 mm [] Bez cigcia tasmy

Zastosowanie narz edzia Producent/model:

[] P&t automatyczna maszyna do zagniat. i odziolowyw.

[
L]

[1sc 750 [Ok700/710 [JPP3SR [JPP3sSL
[ sC 200

[ 1 Inne = producent/model:

Prasa stotowa—=> producent/model::

Petne automaty t. CrimpCenter—=> producent/model:

Dodatkowe wymagania / zyczenia
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Wytyczne jako $ciowe (statystyczne tolerancje bt eddw), doptata
[] Warto$¢ CMK Warto$é zadana (np.: 1.33)
Inne wytyczne (parametry pomiarowe, pomiarowe wartosci tolerancyjne, np.: wysokos¢ zagniatania 1.00 +/-0.02)

Dokumentacja i wzory
Celem zapewnienia prawidtowego i terminowego wykonania zlecenia podczas sktadania zaméwienia wymagane sg
nastepujace wzory:
Min. 500 kontaktéw — przy automacie petnym 1 rolka — nie zgiete i nawiniete prawidtowo na rolce/szpuli

[0 | Dotaczono
[] Zostang dostarczone
Min. 5 metréw biezacych - przy automacie petnym 25 m — kabla przeznaczonego do obrébki (kazdy przekréj)
[0 Dotgczono
[] Zostang dostarczone
Specyfikacja i Karta Danych kontaktéw (jezeli brak, stosowane sa normy firmy Schleuniger)
(]  Dotaczono
[] Zostang dostarczone
Min. 5 obuddw lub ptytek drukowanych
[0 | Dotaczono
[] Zostang dostarczone
. Pieczatka firmy
L Nazwisko/podpis:

Prosimy odesta¢ formularz wraz z danymi kontaktowymi na adres:

Schleuniger GmbH
Romerstralle 13
71296 Heimsheim
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